Tytul

Sprezona modulowa, panelowa obudowa szybowa nowej generacji.

Stowa kluczowe
(Max 5)

Obudowa, szyb, technologia, bezpieczenstwo, sprezanie

Streszczenie
(Max 500 znakéw)

Proponowane rozwigzanie opiera si¢ na wykonaniu obudowy z zelbetowych paneli
sprezanych zarowno obwodowo, jak 1 wzdluznie. System obudowy panelowej sprezonej jest
objety patentem nr P.398588 przynaleznym wspdlnie do MeKano4 oraz GIG. System
sprezenia MK4 posiada stosowne aprobaty techniczne krajowe oraz europejskie, ponadto jest
objety migdzynarodowa ochrong patentowa firmy MeKano4. Wysoka jakos¢ i niezawodnosé
jest gwarantowana przez Zakladowe Systemy Kontroli Jako$ci oparte na wymaganiach
europejskich wytycznych do aprobat technicznych w zakresie elementow spr¢zanych
ETAGI13 a takze kontrolowana przez niezalezne jednostki certyfikujace podczas corocznych
audytéw. Panele wykonane beda z betonu wysokiej wytrzymalosci o podwyzszonych
parametrach $cieralno$ci. Wymiary paneli zostaty dobrane w taki sposob, aby dopasowacé si¢
do gabarytow 1 nos$nosci istniejacych urzadzen transportu pionowego i poziomego. Ich
ostateczna grubo$¢ bedzie dobrana w projekcie wykonawczym w oparciu o obliczenia
statyczne sprawdzajace stany graniczne nos$nos$ci oraz uzytkowania, aby nie zostata
przekroczona wytrzymato$¢ elementdow przy ekstremalnych kombinacjach obcigzen
mechanicznych i nie mechanicznych, z zachowaniem odpowiedniego marginesu na naturalne
Scieranie si¢ obudowy podczas eksploatacji..

Opis technologii (metody)

(Maks 2000 znakoéw)

Opis powinien zawiera¢ odpowiedz na pytania:
e Jakiego zagadnienia dotyczy technologia/metoda?
e W jaki sposdb dziata technologia/metoda? (opis techniczny)
e Na czym polega innowacyjno$¢ technologii/metody?

Obudowa szybu wykonana z prefabrykowanych, betonowych paneli osadzonych na
pionowych nosnikach, wedtug wynalazku, panele majg otwory, korzystnie dwustopniowe i w
kazdym poziomym rzgdzie potaczone sa w moduly, za pomoca odcinkow lin
przechodzacych przez panele i gtowic mocujacych koncéwki odcinkéw lin wychodzacych z
tych paneli, przy czym korzystnie jeden odcinek liny faczy co najmniej dwa panele. Panele
sa zabezpieczone, od dolu, elementami mocujacymi osadzonymi na pionowych nos$nikach.
Kazdy koniec takiego pionowego nosnika i poczatek nastepnego pionowego nosnika jest
zamocowany w tulei. Pierwszy rzad paneli jest podwieszony na pionowych nos$nikach
wyprowadzonych z istniejgcej u gory obudowy szybu. Jako odcinki lin wprowadza si¢ do
paneli liny siedmiosplotowe, natomiast jako pionowe nos$niki, elementy mocujace i tuleje
stosuje si¢ odpowiednio metalowe prety z gwintem, nakretki 1 tuleje z wewngtrznym
gwintem lub odcinki lin siedmio-splotowych, elementy mocujace samozaciskowe i tuleje
samozaciskowe. Korzystnie, jako glowice mocujace koncowki odcinkéw lin stosuje si¢
glowice samozaciskowe.  Sposob wykonania obudowy szybu, z prefabrykowanych
betonowych paneli osadzonych na pionowych nos$nikach, z wprowadzaniem S$rodka
uszczelniajagca wypeltniajacego pomiedzy panele 1 gorotwor, wedtug wynalazku polega na
tym, ze w pierwszym etapie podwiesza si¢ na pionowych nos$nikach wyprowadzonych z




istniejacej u gory obudowy szybu i przechodzacych przez te panele, ktore zabezpiecza si¢ od
dotu elementami mocujacymi i tuleja. W drugim etapie kazde, co najmniej, dwa panele taczy
si¢ ze sobg wprowadzajac do nich odcinek liny z wystajacymi koncowkami. Alternatywnie w
pierwszym etapie kazde, co najmniej dwa panele taczy si¢ ze soba wprowadzajac do nich
odcinek liny z wystajacymi koncowkami, a w drugim etapie panele podwiesza si¢ na
pionowych nos$ni-ach wyprowadzonych z istniejacej u goéry obudowy szybu i
przechodzacych przez te panele, ktore zabezpiecza si¢ od dolu elementami mocujacymi i
tulejg. W trzecim etapie wywoluje si¢ poziome na-pre¢zenia Sciskajagce w podwieszonych
panelach taczac je w modut przez naciaganie odcinkéw lin, za pomocg glowic, korzystnie
samozaciskowych. W czwartym etapie wywoluje si¢ naprezenie pionowe w module, poprzez
nacigg na pionowych nosnikach elementami mocujacymi, a w nast¢gpnych etapach powtarza
si¢ dotychczasowe czynno$ci podwieszajac panele na pionowych nosnikach wprowadzonych
do tulei.

Zalety technologii

Opis powinien zawiera¢ odpowiedz na pytania:
e Jakie cechy posiada technologia w odniesieniu do konkurencyjnych technologii?
e W czym technologia jest lepsza od obecnie dostepnych na rynku?

Istotng zaleta wynalazku jest zwigckszona nos$no$§¢ obudowy i jej odporno$¢ na
nierownomierny rozklad naprezen na obwodzie szybu, uzyskane przez osiggnigcie
naprgzenia poziomego w poszczegdlnych panelach w wyniku zastosowania w nich lin
siedmiosplotowych o podwyzszonej wytrzymalo$ci i osiggnigcie naprezenia pionowego w
modulach. Ponadto, nowa obudowa jest ciensza od znanych obudow i wymaga mniejszego
wytomu dla jej wykonania, co zdecydowanie obniza koszt i czas jej wykonania.
Zastosowanie natomiast elementdw oporowych na zewngtrznej stronie paneli poprawia
przyczepnos¢ obudowy. Mozliwo$¢ za$ instalowania czujnikdw pracy obudowy pozwala na
jej ciagly monitoring rzutujacy na bezpieczenstwo i koszty eksploatacji szybu.

Najwazniejsze zastosowania rynkowe:
Projekt koncepcyjny obudowy panelowej zbiornika retencyjnego nr II poziom 830 m KWK
Pniéwek - wykonany.

Forma zabezpieczenia praw wlasno$ci intelektualnej

Wybrag:
|:| Zgloszenie patentu/wzoru uzytkowego krajowego
|:| Zgloszenie patentu/wzoru uzytkowego miedzynarodowego (wskaz kraje)
|E Patent krajowy

|:| Patent migdzynarodowy (wskaz kraje)
X Know-how

Forma udostepnienia

Wybrag:
|:| Sprzedaz patentu
|:| Sprzedaz know-how
X Licencja wytaczna
|:| Licencja niewytaczna
|:| Umowa udostepnienia know-how

Stan zaawansowania technologii

Wybrac:
[ ] Ukoniczone badania naukowe
|:| Prototyp w skali laboratoryjne;j
|:| Demonstrator/seria probna




|E Wdrozono w skali przemystowej

Dane do kontaktu

Instytucja: Glowny Instytut Gornictwa
Imig, nazwisko, stanowisko: dr inz. Mariusz Szot, kierownik laboratorium
nr telefonu, adres e-mail: 32/ 259-27-59, m.szot@gig.eu




